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RESUMO: A mensuracédo dos angulos das ferramentas de atatéigada a previsdo da qualidade da superficie
usinada, bem como os esforcos empregados no paoeesto. O setor madeireiro, ainda, adquire suas
ferramentas de corte apenas com base nas informded®eus fornecedores. O objetivo desse trabailtmoedir

os angulos de corte em serras de disco, por meiotde digitais, para subsidiar a conferéncia daleres
especificados no ato da compra pelos forneced&@am utilizadas serras de 250 mm de didmetro c®m 4
dentes alternados, em widia. As imagens do digeiranforam obtidas a partir de uma maquina fotiicméde
7.0Megapixels, centralizada e paralela ao plano focal. Foramgiatfados também aleatoriamente 6 dentes
isolados, com maior ampliagdo para mensuragdo giddde cunha e comparag¢do com as fotos do diseioan
permitindo melhor definicdo do centro geométriammaconsequente mensuragdo dos angulos de atatyue. e |
Os dados foram analisados a partir dos valoresmméssiminimos e coeficiente de variacdo de caded€#
resultados preliminares se apresentaram satisfatdrostrando a eficiéncia e a aplicabilidade dassfdigitais.
Contudo, a imagem do disco inteiro apresentou dessausados pela sombra e profundidade na fotaaae
grande nimero e a espessura dos dentes. Depgisitierado, 0 método podera ser aplicado na corfex&os
angulos basicos da serra de disco, confrontando aowalores especificados pelo fabricante, ceatifito a
compra. Espera-se também construir um “mapa daadagfio” dos dentes causados pela utilizacdo e
consecutivas afiacdes. Nesse caso, podendo prediienites de uso das ferramentas.
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MEASUREMENTS OF BASIC ANGLES FROM A CUT MADE WITH A DISK SAW
IN THE WOODING PROCESSING AND IT'S DERIVATION

ABSTRACT: The measurements of the angles of the cut toolsameected to the foresight of the quality of the
factored surface, such as the efforts employetémtocessing time. The wood sector still acquisesut tools
just with base from the furnisher’s information.eTtbjective of this work was to measure the angfezit with
the disc-saw, thru digital photos, to subsidize thaference of the specified values on the veryoddhe
purchase by the furnishers. There were utilized sA®50 mm of diameter with 48 teeth alternatedwidia.
The images from the entire disc were obtained istafrom a photographic machine of 7.0 mega pixels,
centered and parallel to the focal plane. Thereevrotographed, randomly, six isolated teeth witjreater
enlargement to the measurement of the angle ofidfuge and the comparison with those photos fronettiee
disc, allowing a better definition of the geometrinter, with consequent measurement of the atiadkfree
angles. The dates were analyzed starting from hénmeo-efficient and minimum worth of variation keten
each tooth. The results introduce themselves \aigfactory showing the efficiency and the appligbof the
digital photos. Therefore, the image from the entdiisc showed deviations caused by the profundityshadow
on the photo, due the great number and the thisknéshe teeth. After the betterments, the methar loe
applied in the check up of the basic angles fromdisc-saw, facing it with the specified valuestdmnthe
factories, certifying the purchase. It is expectedbuild a “degradation map”, from the teeth, cabgethe
utilization and sharpening predicting the limitatifivom the use of this tool.

Keywords: wooding processing, angle of the cutdpdigital photo.



1. INTRODUCAO

Grandes setores da economia, como moveleiro erdgragao civil tem grande parte da sua
matéria-prima oriunda das florestas. Historicamentaeadeira de reflorestamento assume o
mercado em razdo da grande demanda e do rapidunoeeso dessas florestas. Além da
pressao social sobre o consumo de nossas floreatass, surgem os chamados “selos
verdes” que alimentam ainda mais as florestas a#ugéo.

O Brasil mesmo tendo um grande potencial floresdela pela sua extensdo ou clima
favoravel, ocupa posic¢do inferior no quadro mundial comercializacdo de madeira. E
mesmo ainda com a vantagem de obtencdo de maténa-p menor custo, o pais além de
pecar no quesito quantitativo, ndo atinge tambémirges qualitativos suficientes nos
produtos usinados.

No mercado internacional de moveis, o Brasil ainéla apresenta qualidade de usinagem
adequada para colocéa-lo junto aos grandes produtieranoveis do mundo. Como, Estados
Unidos, ltalia, Alemanha, Canada, Franca e Reinad/nsegundo GARCIA e MOTTA
(2006). A qualidade do produto final, exigida derdo com seu uso, nem sempre € atingida
principalmente devido a utilizacdo de maquinasjité&s de processamento e parametros de
usinagem inadequados. Isso revela, portanto, ggetay madeireiro necessita de inovacoes
tecnolégicas além de maquinas e insumos. As in@gagiternas pelo setor baseiam-se
principalmente na definicdo dos parametros de gemaadequados.

No entanto, segundo MARTINS (2007), existe grandeulidade na escolha de cada
parametro de usinagem para se obter superficiadesiem madeira de boa qualidade. Essa
escolha torna-se muito dificil devido as interacdes parametros de usinagem para com o
tipo de madeira usinada e das interacdes dos pgicamentre si. Nota-se a grande
necessidade de conferir os parametros de usinagemapte do setor produtivo de madeira
usinada, pois seu emprego deve ser fiel ao queldoiejado anteriormente. A escolha da
ferramenta devera ser feita em funcao do tipo ddeireaa ser usinada, em relacdo aos outros
parametros de usinagem disponiveis para o usoatlerial de confeccéo da ferramenta e da
magnitude de seus angulos.

GONCALVES (2001) afirma que a geometria do gumetarhe dos dentes de serra tem
grande importancia em relacdo ao comportamenteselsias e ao desempenho de corte, no
que diz respeito ao acabamento superficial da @ecpoténcia necessaria ao corte. Ao gume
cortante sao referenciados os angulos de atgyde cunhaf) e livre @) (Figura 1).

O angulo livre ¢) também denominado de angulo de saida ou de &ligamado entre a
projecéo das costas do dente até a reta perpesdéctgta que liga a ponta do gume ao centro
geométrico. De acordo com GONCALVES (2001), o aogie livre () é responséavel pela
reducdo do atrito entre a ferramenta e a peca.,Logaribui na redugéo dos esforgos de
usinagem.

O angulo de cunhg) é formado na projecdo do peito até as costasetved Segundo
GONCALVES (2001), o angulo de cuntf® e relaciona com rigidez da cunha cortante. De
acordo com SILVA (2002), a variagdo do angulo deheu@) prediz a resisténcia do dente
frente ao ataque na madeira. Sua magnitude é demendio tipo de material e da
metodologia empregados na sua confeccdo. Quantorreen valor, menor sera o esfor¢o de



