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RESUMO: A calibragem dasoftware para avaliacdo da qualidade de superficies ussinademadeira € uma
etapa decisiva para a sua eficacia. Uma das difidals € a atribuicdo de valores as expressdedsdiings,
determinando o valor de pertinéncia que represei@ganto um dado elemento satisfaz o conceito septado
pelo conjuntdfuzzy. As diferencas existentes nas classificacGes daldgdes de superficies usinadas realizada
por diferentes avaliadores sdo outra dificuldadebfetivo deste artigo foi proporcionar a criac&outina base

de conhecimento contendo sentencas estruturacgasiatizando os processos de armazenamento, busca e
processamento dos dados existentes e possibilimmadibragem dasoftware. Foram utilizados 52 corpos-de-
prova de madeira déucalyptus com dimensées de 24 x 12 x 2 cm, com diferentebdaukes de usinagem. Trés
especialistas avaliaram os corpos-de-prova, indalidente, determinando a fungéo de pertinéncia para
termos primarios da variavel lingliistica que repnés o erro, a regra de produdéezey para a qualificacdo da
superficie usinada e o grau de relevancia entrerceptual e a intensidade de defeitos. Em segaglaprpos-
de-prova com diferencas nos parémetros avaliad@enfaevistos na presenca dos trés especialistas par
reavaliacdo e obtengdo dos dados finais. Quanddmde consenso, foi utilizada média aritmética.d@dos
coletados serviram para determinar uma possivét@afuzzy da variavel linglistica que representa o erro, em
relacdo aos dados finais. A partir dessa primeilibragem, csoftware foi testado para ajustes finais. De acordo
com os resultados preliminaressaftware de qualificacdo de superficies usinadas em madpodera ser usado
por diferentes pessoas, com ou sem experiéncieenaossibilitando a obtencao de resultados sisila
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METHODOLOGY FOR CALIBRATION OF SOFTWARE OF QUALIFIC ATION OF
WOOD WORK MACHINE SURFACE

ABSTRACT: The calibration of software that qualifies woodmatactured surfaces is an important stage for its
effectiveness. One of the difficulties of calibaatiis to assign the values for linguistic expressjaefining the
set membership values to range (inclusively) betw@and 1, and in its linguistic form, imprecisencepts like
‘very poor’, ‘fair’ and ‘excellent’. Existing diffeent degrees in the qualification of wood work niaehsurface
made by different researches is another difficulye paper objective is to build a knowledge basetaining
information that makes possible the calibrationsoftware of qualification of wood work machine swé.
Fifty-two Eucalyptus specimens were utilized wiimdnsions of 24 x 12 x 2 cm, and with different g of
machinability. Three specialists gave degreesgecisnens, individually, to determine the relatidpsbf values
between the percentage and intensity of defectslagrkes. After, the specimens with different patans were
reviewed in the three specialists' presence tovadiation and to obtain the final data. When thees not
consensus, arithmetic average was used. The aalgeta were good to determine a possible partitiony of
the linguistic variable that represents the erirorglation to the final data. After the first dadation, technicians
executed software with data obtained for final atipents. The preliminary results showed that the dathe
knowledge base could calibrate software with edficly. The calibrated software can aid differentpbesowith

or without experience in Science and Technologyhef Wood, in the qualification of wood manufactyred
allowing the taking of similar degrees.
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1. INTRODUCAO

A calibragem desoftware para a avaliacdo da qualidade de superficiesdessnem madeira é
uma etapa decisiva para a sua eficacia. Ela podiefinida como um conjunto de dados que
sera inserido neoftware para ele entender os parametros estudados e siamilacdes
desejadas.

A dificuldade da calibragem é com as diferencastemies nas classificacdes de qualidade de
superficies usinadas em madeiras, realizada peredies avaliadores. Nesta classificacéo, é
comum haver divergéncia nas notas atribuidas pemls&adores (SILVA, 2002).

A base de conhecimento contém a descricdo do ciomdagto necessario para a resolucao do
problema abordado na aplicacdo. Isto inclui asssrg@bre o dominio de conhecimento,
regras que descrevem relacdoes nesse dominio elgans a&asos, heuristicas e métodos de
resolucao de problemas (REZENDE, 2003).

Informalmente, uma base de conhecimento € um ctinfim representacdes de acdes e de
acontecimentos do mundo. Cada representacdo indivil chamada de sentenca. As

sentencgas sdo expressas em uma linguagem espetificaada linguagem de representacao
de conhecimento (RUSSEL e NORVIG, 1995).

Embora desejavel, nem sempre o conhecimento expreas bases é completamente
consistente e preciso sendo que pode haver contretcimque gerem conclusdes alternativas
conflitantes. Nesse caso, € necessario existir @ me analisar as evidéncias de cada
conclusao e escolher qual deve ser a resposefti@re. Muitas vezes, o conhecimento nao
€ completo, isto é, nem todo o conhecimento redograra gerar uma resposta se encontra na
base. Osoftware deve ter meios de contornar essa falta de conketime chegar a uma
resposta razoavel (REZENDE, 2003).

A grande dificuldade de calibragem desse tipsafivare esta relacionada com a dificuldade
em se atribuir valores as expressdes lingiistitieyminando para um dado elemento o valor
de pertinéncia gque representa o quanto este elersatisfaz o conceito representado pelo
conjuntofuzzy.

De um modo geral pode-se dizer que, em um probleomereto, muitos nimeros sao
idealizados de informagfes imprecisas, envolveradores numéricos. Estes sdo os casos de
frases com a expressao aproximadamente. Por exegupliodo se mede o quanto a superficie
da madeira esta defeituosa, o que se obtém é uon ramérico com imprecisfes. Tais
imprecisbes podem ter sido causadas por diverdogse$a por exemplo instrumentos de
medicdo, individuos que estdo tomando as medidaerfécie da madeira que esta sendo
medida, entre outros. Finalmente opta-se por ur yakciso, que é um numero real x, para
indicar o grau de defeito da superficie da mad&imaentanto, seria mais prudente dizer que o
grau de defeito é aproximadamente Xx. Neste casdenmasicamente, a expressao
‘aproximadamente x é feita por um subconjuritazzy A, cujo dominio da funcdo de
pertinéncia R € o conjunto dos numeros reais. A escolha dos rasmeais como dominio €
porque, teoricamente, 0s possiveis valores paraaa de defeito sdo nameros reais
(BARROS e BASSANEZI, 2006).

Atualmente, existe em outras areas da ciénciaragiin para Sistema Especialista, por
exemplo:



