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RESUMO: Apesar de grandes avancos tecnoldgicos em varess, o setor madeireiro ainda necessita de
conhecimentos basicos na area de usinagem. Emsnfaltaéicas de moveis a utilizacdo da serra circélar
realizada de maneira empirica. Quando os seus parETde usinagem nao sdo compativeis com a espécie
processada, afetam diretamente os resultados dosgsos de usinagem, elevando significativamentesio, o
consumo de energia, o tempo e a qualidade fingrdduto processado. O presente trabalho teve chjetvo
qualificar a variagdo da qualidade de superficimadg® pela serra circular proporcionada pelo aumneat
frequiéncia de rotac@o. Foram analisados cortestloiiigais, com serra circular, na madeira Elealyptus
grandis com freqiiéncias de rotagdes de 2000 e 4000,mimantendo os outros parametros de usinagem
inalterados, com 120 repeti¢cBes. A qualificac@opimi meio da andlise visual (ASTM D 1666-87, 1965)a
determinacédo do avanco por dente medidge{f? e calculado (fzicuadd- Observou-se que com o aumento da
freqUiéncia de rotacdo foi possivel melhorar a dadi de superficie usinada. Devido a melhoria didpade de
superficie usinada torna-se possivel a utilizaglgetas finais para telhados, estrutura interndivdsorias,
engradamento de pisos, suportes de prateleirasmastegeradas na serra circular com velocidade aneeli
avanco de 9,2 m*mih E importante salientar que nesses casos, o telmpgwoducdo das pecas é reduzido,
devido a nédo utilizacdo de aplainamentos e lixaosedéssas pecas.
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EFFECT OF THE ROTATION IN THE QUALITY OF SURFACES P ROCESSED
WITH CIRCULAR SAW

ABSTRACT: Although great technological advances in someasgrehe lumber sector still needs basic
knowledge in the processing area. In many manufiactof the use of circular saw is used in the itradal
way. When its parameters of processing are not atibip with the type of wood affects directly thesults of
the processing, increasing the cost significamtlyo increasing the consumption of energy, the ingthe final
quality of the processed product. This study haslgactive to compare the quality variation of grecessed
surface by the circular saw with the increase ef ribtation speed. Longitudinal cuts had been ardlyzith
circular saw, in the wood &ucalyptus Grandis with frequencies of 2000 and 4000 RPM (rotatioesminute),
keeping the other parameters unchanged with 126titiems. The qualification was made through visual
analysis ( ASTM D 1666-87, 1995) and measuremethefidvance per tooth (measured fz). Was obsénatd
with the increase of the rotation frequency wassjiids to improve the quality of processed surfadee use of
final parts for roofs, internal structure of thiphrtition walls, flooring base, supports of intdrslaelves, became
possible due to improvement of the quality of psseal surface through the circular saw with avera§®,2
m*min’’. It is important to point out that in these cagkse, time of production of the parts is reduced, it to
plane and did not sanding these parts.
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1. INTRODUCAO

A crescente utilizacdo da matéria-prima madeiraator de construcdo civil e no mobiliario,
além de envolver a evolugdo de conceitos ligadescomia, meio ambiente e sociedade,
envolve aspectos ligados a tecnologia.

A demanda pela madeira deucaliptus spp historicamente passa de uma necessidade
guantitativa para também uma necessidade quaditasivmedida que os horizontes e
paradigmas de uso dessa espécie sdo quebradoses esses superados pela genética, no
que se refere a selecdo dos melhores materiaisiumdgsmentalmente pela tecnologia ligada
ao processamento e usinagem da madeira. Maquipasaemetros de usinagem passam a
determinar novos usos a medida que séo investigadeterminados de forma adequada na
confeccdo desses produtos. No entanto, diante dssdacdo o Brasil ainda carece de
tecnologia nessa area, pois mesmo com o0 potensgabpgresenta ainda ndo ocupa posi¢ao
competitiva no comercio internacional de madeidervados.

Segundo SILVA (2002), as ineficiéncias no setorsdeagem, usinagem e acabamentos
superficiais da madeira sao os principais resp@is®ela grande deficiéncia na qualidade
final dos produtos da industria de mdéveis, bem combaixos rendimentos na transformacao
da matéria-prima em produtos acabados, portantetar snadeireiro ainda necessita de
conhecimentos basicos na area de usinagem.

A usinagem € um fator determinante na qualidads fias pecas de madeira. Em algumas
marcenarias, os parametros de usinagem sdo matopude forma empirica de acordo com a
qualidade final desejada no produto. Entretantomagéoria delas uma grande parte das
madeiras sdo lixadas. A superficie usinada dasspdganadeira tera a qualidade desejada,
mas o custo e o tempo de producéo poderédo ser corapdos.

Em muitas marcenarias a utilizacdo da serra ciréutaalizada de maneira empirica e apenas
como uma ferramenta dimencionadora de pecgas, f@ceks de outros processos para se
atingir qualidade desejada. As determinacdes inmkxs dos parametros de usinagem
afetam diretamente o0s resultados da qualidade daeiraa processada, elevando
significativamente o custo, o consumo de energi@ ¢empo de producdo. Segundo
MARTINS (2007), o fato € que nem sempre esses mrémsao de facil determinacédo para
producao de superficies de qualidade, ainda ma&gyarametros interagem entre si e com
o material usinado.

A frequiéncia de rotacdo é expressa por meio do e rotacdes por minuto (min A
melhoria da qualidade de acabamento pode ser aldargpm o aumento da freqiéncia de
rotacdo do eixo que aumentara proporcionalmeneacidade de corte/€), como pode ser
observado na Equacédo 1. Com o aumento da velocitiaderte Yc) havera uma queda no
esforco de usinagem e na vida util da ferramentzode. Entretanto, havera uma melhoria da
qualidade de superficie usinada, de acordo congardil. Porém, segundo BONDUELLE
(2001), se aumentada demasiadamente, podera secadl® um ponto em que 0S gumes
giram mais rdpido que o levantamento dos cavacete Enémeno é denominado de
raspagem. Ele provoca o escurecimento da supeuloiada, além do desgaste prematuro do
gume de corte da ferramenta, diminuindo sua viilla Gt



