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RESUMO: O teor de umidade da madeira é fator importaaterméao das pecas com adesivos. Este
trabalho tem como objetivo principal avaliar a uéihcia deste nas propriedades de adesdo de duas
espécies comerciais de eucalipto representadas hfiglio clonal de Eucalyptus urophylla X
Eucalyptus grandis e Corymbia citriodora. Os adesittilizados foram a base de resina resorcinica
(Cascophen RS216M) e acetato de polivinila - PVASCORES 2590). Utilizaram-se cinco
classes de umidade da madeira: 8, 10, 12, 14 e dbtdas através do condicionamento em uma
camara climatica, com controle automético das qdedi de temperatura e umidade relativa do ar.
Avaliou-se os efeitos dos diferentes tratamentlaives a espécie de madeira, teor de umidade no
momento da colagem e tipo de adesivo utilizadoe§ethpenho dos tratamentos foi julgado tanto
pela andlise da resisténcia média apresentada,cbera pelo percentual de falhas da madeira,
seguindo a norma da ASTM D-3110 (1994). Para a ireade hibrido clonal o teor de umidade
afetou pouco o desempenho das juntas coladas calni®sdesivos. Ja na madeira de Corymbia
citriodora, teores de umidade entre 8 e 12% progaaicam melhores desempenhos na unido de
juntas com o adesivo a base de acetato de podiverplara aquelas juntas unidas com adesivo a base
de resorcinol formaldeido o teor de umidade de p&3porcionou melhor desempenho.
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INFLUENCE OF THE MOISTURE CONTENT ON PROPERTIES OF EUCALYPT WOOD
ADHESION

ABSTRACT: The moisture content of wood is an importantda¢hat affect the gluing of wood
joints with adhesives. This study had as objediivevaluate the influence of the moisture content
in the adhesion of two eucalypt wood species. Theds used in this study were of a clonal hybrid
of Eucalyptus urophylla X Eucalyptus grandis andy@twia citriodora. The adhesives used are
based in resorcinol resin (Cascophen RS216M) anglipgl acetate - PVA (CASCORES 2590).
Five classes of wood moisture: 8, 10, 12, 14 arfb,1were obtained through conditioning in a
moist chamber with automatic control of temperatame relative humidity. The essays followed
the requirements of ASTM D-905 (1994) standard. \Waaluated the effect of the different
treatments as wood species, moisture content attitie of gluing and adhesive used. The
performance of the gluing was judged by the analgithe mechanical resistance at the glue line,
as well as the failure percentage of the wood indlue line, that following the ASTM D-3110
(1994) standard. In the clonal hybrid wood the eahimoisture had little effect in the performance
of the joints when were used two adhesives. To @brg citriodora the wood content between 8
and 12% given better results to the adhesive a bapolyvinyl acetate but when was used the
resorcinol resin the best values of resistancdua bne occurred to 12% of content moisture in the
wood joints.
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1. INTRODUCAO

Ja é uma realidade a utilizacdo da madeira de eucaliptonas diversas formas de
aplicacdes industriais. Na industrializacdo da madeira visandodagéio dos mais diversos
tipos de produtos, principalmente aqueles mais elaborados usados na &onsiviigem
geral, na industria de embalagens e mesmo no setor de mowelewiaeto processamento €
de fundamental importdncia. Uma possivel forma de contornar problesfats/ os as
pequenas dimensbes de pecas originadas de arvores de pequertossjiéomeo no caso das
espécies de reflorestamento é a utilizacdo de unibes gests por meio de adesivos. Sabe -
se que algumas espécies do génEusalyptus e também do géner@orymbia possuem
algumas dificuldades de adesdo das madeiras.

O génerdeucalyptus por caracterizar em um elevado niumero de espécies, possui apenas
poucas espécies de madeiras de facil adesdo, com o predoatjuéad de dificil colagem,
sobretudo aquelas de elevada massa especifica aparente edéeerdsativos elevados. E
entdo necessario que seja dominada alguns aspectos de suagiacdel processamento,
sendo entre estes aquele referente a sua adesao, prieafgalquando se pretende construir
elementos estruturais pré-fabricados como elementos de,tretiga laminadas, pilares de
sustentacdo entre outros.

Petrauski (1999) estudou o comportamento da adesao de juntas coladadeda de
Corymbia citriodora (Eucalipto citriodora). Naquele estudo a autora objetivou definir as
melhores combinagdes de variaveis como consumo de adesis@godescolagem e nimero
de faces de aplicagdo do adesivo a base de resorcinol formalleddtora concluiu que a
resisténcia ao cisalhamento das juntas coladas foi afeteat y@elaveis estudadas. Houve
ainda efeito significativo para as interagées do consumo X pressé&nsumo X face de
colagem.

A otimizagdo do uso dos adesivos deve -se também levar emearagéiol 0 aspecto
econdmico, uma vez que na utilizagdo estrutural, na maiori@ed®s o seu custo € fator
limitante no desenvolvimento de produtos. Por exemplo, no Brasigrmeg fator limitante
para a producdo de madeira laminada colada (MLC) é o custcediv@adem que aquele a
base de resorcinol formaldeido, que é importado, pode segundo Lima ¢1B8Ajh; Sziics
(1995), representar entre 40 e 60% do custo final. Na tentativaddeir o consumo de
adesivo, Bohn (1995) estudou o efeito da diluicho de adesivo a baseadein@ na
gualidade das juntas coladas de madeira, percebendo que uma eiig® 40% com agua
€ viavel. Também nesta mesma linha, Abrah&do (1999) estudou a reffuééea colada em
elementos estruturais (vigas e colunas) feitos com madieiEaicalyptus grandis, laminada e
colada. Petrauski (1999) também estudou o efeito da reducédo deokrd@a, @m colunas
feitas com madeira deucalyptus grandis, no médulo de elasticidade e nas cargas de ruptura.
Os valores de area colada foram 100, 50, 30, 20 e 10%. Nao foi adasétito d a reducéo
da éarea colada no médulo de elasticidade, mas a carga de rugduzurem certos
tratamentos.

Um dos fatores que se deve levar em consideragdo nas opedactelkgem de
qualquer madeira € o teor de umidade no momento da colagem. Paigeartdkjuntas com
alguns tradicionais adesivos sintéticos, como por exemplo, a teaseesorcinol, €
imprescindivel que a madeira seja previamente secaoaés e umidade normalmente entre
5% e 20% (REMADE, 2007). Sabe-se que o comportamento das juntas co lad&s;émae
teor de umidade de colagem é varidvel e dependente da edpatibad necessidade de
investigacao desta variavel afetando a adesao da madeira.

Este estudo teve como objetivo principal avaliar a influéncia alodee umidade nas
propriedades de adesao da madeira de duas espécies cordereigalipto.



