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RESUMO: O uso de resíduos gerados na produção florestal vem despertando interesse, devido seu 
grande potencial de aproveitamento para fins energéticos. A briquetagem é uma alternativa de 
utilização desses resíduos, e consiste na compactação de partículas com elevada pressão e 
temperatura, resultando nos briquetes. O objetivo deste trabalho foi determinar os parâmetros 
técnicos de produção de briquetes de Eucalyptus sp. Avaliou-se a pressão de compactação, tempo 
de prensagem e tempo de resfriamento. Os briquetes foram produzidos em briquetadeira de 
laboratório, Lippel modelo LB-32, utilizando partículas de eucalipto com granulometria média de 3 
mm e teor de umidade médio de 10% (base seca). Os briquetes foram submetidos a diferentes 
condições de pressão (1000, 1500 e 2000 PSI), tempo de prensagem (5,10 e 15 minutos), tempo de 
resfriamento (3,6 e 9 minutos) e temperatura fixa de 120° C. Os tratamentos seguiram um 
delineamento inteiramente casualizado com 4 repetições, totalizando 27 tratamentos. Os resultados 
mostram que a densidade média dos briquetes produzidos foi igual a 1,14 g/cm3, altura média de 
2,16 cm com taxa de retorno de 0,1 cm e diâmetro médio de 3,23 cm com taxa de retorno de 
0,01cm. Os valores médios de poder calorífico superior e teor de cinzas foram de 4.965Kcal/kg e 
0,24%, respectivamente. Pode-se concluir que a produção de briquetes a partir dos resíduos de 
eucalipto é uma alternativa viável, pois tiveram compactação e propriedades desejáveis para fins 
energéticos (Agradecimento ao CNPq). 
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DETERMINATION OF PARAMETERS OF BRIQUETTES FROM EUCA LYPTUS SP. 
 
ABSTRACT : The use of the residues generated in forest production have attracted interest because 
of its great potential for energy purposes. Briquetting is an alternative use of residues and can be 
defined as the compression of particles by high pressure and temperature, having the briquettes as 
the final result. The objective of this study was to determine the technical parameters of briquettes 
from Eucalyptus sp. We evaluated the compression pressure, pressing time and cooling time. The 
briquettes were produced in a briquetter in the UFV ´S Panels Wood and Energy laboratory, to have 
the experiment done were used particles of eucalyptus with average size of 3 mm and moisture 
content average of 10% (dry basis). The briquettes were subjected to different pressure conditions 
(1000, 1500 and 2000 PSI), pressing time (5,10 and 15 minutes), cooling time (3.6 and 9 minutes) 
and fixed temperature of 120 ° C. The treatments followed a complete factorial design, with 4 
replications, totaling 27 treatments. The results showed that the average density of the produced 
briquettes was 1,14 g/cm3, the average height was 2,16 cm with a rate of return of 0,1 cm and 
diameter of 3, 23 cm with a rate of return of 0 , 01cm. The average values of calorific power and 
ash content were 4.965Kcal/kg and 0,24% respectively. It can be concluded that the production of 
briquettes from eucalyptus residues is a viable alternative, because they had compression and 
desirable properties for energy purposes. 
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