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RESUMO: A qualidade de painéis aglomerados confeccionados partículas de madeira (Eucalyptus 
grandis) e bambu (Bambusa vulgaris) foi avaliada. Foram produzidos em laboratórios, chapas 
aglomeradas nas dimensões 50 x 50 x 0,95 cm e massa específica pré-estabelecida em 0,70 g/cm3, 
nas proporções de 1:0, 1:1 e 0:1 de madeira e bambu respectivamente. A massa de partículas 
(madeira e bambu) representou 91% do peso seco de cada painel, sendo o restante, formado pelo 
adesivo (8%) e a parafina (1%). A prensagem definitiva foi realizada em prensa hidráulica, com a 
temperatura de 180oC, pressão de 30 kgf/cm2, tempo de fechamento da prensa de 40 segundos e o 
tempo total de prensagem de 8 minutos. A qualidade dos painéis foi avaliada por meio da 
determinação de suas propriedades físicas (massa específica; teor de umidade; absorção de água e 
inchamento em espessura após 2 e 24 horas de imersão em água), e de resistência mecânica (flexão 
estática; ligação interna e arrancamento de parafusos). Nos resultados, foi observado que os painéis 
confeccionados com partículas de madeira e bambu (1:1) e exclusivamente com bambu 
apresentaram qualidade inferior (maior instabilidade dimensional e menor resistência mecânicas) 
quando comparado que aqueles confeccionados apenas com partículas de madeira.  
Palavras-chave: painéis reconstituídos, propriedades físico-mecânicas, uréia-formaldeído.  
 

TECHNOLOGICAL CHARACTERIZATION OF PARTICLEBOARDS MA DE WITH 
WOOD-BAMBOO  

 
ABSTRACT : The quality of panels made with wood (Eucalyptus grandis) and bamboo (Bambusa 
vulgaris) particles was evaluated. Particleboards produced in laboratory with proportions 1:0, 1:1 
and 0:1 of wood and bamboo, respectively. The particles mass accounted for 91% of the dry mass 
of each panel, the remainder being formed by the adhesive (8%) and paraffin (1%). The final 
pressing was held in hydraulic press with a temperature of 180ºC, pressure of 3 MPa, the press 
closing time of 40 seconds and pressing time period of 8 minutes. The quality of the panels was 
evaluated by determining their physical properties (density, moisture content, water absorption and 
thickness swelling after 2 and 24 hours in water immersion) and mechanical strength (static 
bending, internal bond and screw withdrawal). In the results showed that panels made from particles 
of wood and bamboo (1:1) and only with bamboo showed lower quality (more dimensional 
instability and less mechanical strength) compared to those using only wood particles. 
Keywords: wood panels, physical-mechanical properties, urea-formaldehyde.  
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