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RESUMO: O MDF no Brasil € um produto recente, disponivelmercado a partir do final dos
anos 80. O teor de resina configura-se como unfaloees que mais influenciam as propriedades
finais dos painéis MDF. A identificacdo da formanmestes fatores interagem € muito util para a
melhoria das propriedades e economia de insumtenaeando um teor ideal de resina em funcéo
das propriedades desejadas. Neste trabalho analiss as propriedades de maior importancia de
uma chapa de MDF da industria A, na direcdo pelipaladt e paralela ao sentido de producéao,
verificando assim, a homogeneidade ao longo deepaegundo a norma EN 622-5:2006, através
da determinagcdo do MOE e MOR na flexdo, tracaogmetligular, inchamento e absor¢édo de agua.
Analisou-se também se ha uma relacéo direta erftex&@o estatica e a tracdo perpendicular. Os
resultados obtidos mostraram que o painel estudaddgode ser considerado dentro dos padrdes
normativos, apesar de ter atendido grande partéeda®quisitos, como por exemplo, na
apresentacdo de um MOE superior a respectiva noRoa.meio da andlise de variancia,
observaram-se a uniformidade das propriedades dmasaas direcdes estudadas. Em decorréncia
dos resultados obtidos na tracéo perpendiculaclfaimento em espessura, pode-se admitir uma ma
distribuicdo do adesivo no painel e maior quantiddelgparafina, fato observado pela incoeréncia
entre estas propriedades. Por meio do baixo val@ndlise do R2, é possivel afirmar que nédo ha
uma correlacao entre o MOR na flexao e a resisténtiiacdo perpendicular.
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HOMOGENEITY ANALYSIS OF MDF IN PARALLEL AND PERPEND ICULAR
DIRECTIONS RELATED TO PANEL PRODUCTION

ABSTRACT: MDF in Brazil is a recent product, available imetmarket from the late '80s. The
resin content appears as one of the factors that mfbuence the final properties of MDF panels.
The identification of how these factors interactvexy useful for improving the properties and
energy inputs, determining an ideal resin contersetdaon the properties desired. This paper
analyzes the most important properties of a MDFepan the industry, in the direction
perpendicular and parallel to the direction of piohn, thus verifying the homogeneity throughout
the panel, according to EN 622-5:2006, by detemginthe MOE and MOR in bending, draw
perpendicular, swelling and water absorption. ltswaso analyzed whether there is a direct
relationship between the bending and tensile perpelad. The results showed that the panel
studied can not be considered within the normasiteadards, despite having attended many of
these requirements, for example, in presenting @kMreater than the relevant standard. Through
the analysis of variance, we observed the unifgrmoitproperties in both directions studied. As a
result of feedback from the wheel perpendicular dhitkness swelling, can admit a bad
distribution of the patch panel and a larger amoointparaffin, which was observed by the
inconsistency between these properties. Througloth@alue in the analysis of R2, we can say that
there isn’t a correlation between the MOR in begdind tensile strength perpendicular.
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1. INTRODUCAO

A utilizacdo de produtos de madeira ou seus derivados apresenta uma seérie de
vantagens em relacdo a outros materiais de constru¢cdo. A madeira € um material renovavel,
disponivel abundantemente, biodegradavel ou duravel dependendo do tratamento, reciclavel e
imobiliza carbono proveniente da atmosfera em sua estrutura. Segundo Iwakiri (2005), a
partir dos diversos elementos de madeira, com formas e dimensdes variadas, podem-se gerar
novos produtos de madeira através da sua reconstituicdo, utilizando métodos e processos
adequados para cada tipo de produto e finalidade de uso. Neste contexto, os painéis de
madeira podem ser definidos como produtos compostos de elementos de madeira como
laminas, sarrafos, particulas e fibras, obtidos a partir da reducdo da madeira solida, e
reconstituidos através de ligacdo adesiva pela a¢do da presséo e temperatura.

O emprego de painéis a base de madeira permite manter muitas das vantagens da
madeira sélida, como: dimensfes dos painéis ndo estritamente relacionadas as dimensdes da:
arvores; pode-se agregar valor a materiais de baixa aceitacdo como residuos de serrarias e
desbastes; possibilidade de eliminar muitos defeitos provenientes da anatomia da arvore como
nos, medulas, desvios da gra, conferindo ao produto final homogeneidade muito maior que a
encontrada na madeira serrada. Pode-se ainda, pela especificacdo da densidade, controlar &
maioria das propriedades e adicionando produtos especificos, aumentar a resisténcia dos
painéis ao fogo e a biodeterioracao.

Um dos tipos de painéis que substitui o uso de madeira macica, na fabricacdo de
moveis e pisos, é o Medium Density FiberboamMdDF, produzido a partir da aglutinacéo de
fiboras de madeira com resinas sintéticas e acao conjunta de temperatura e pressao. Para ¢
obtencao das fibras, a madeira é cortada em pequenos cavacos que, em seguida, séo triturado
em equipamentos denominados desfibradores. Normalmente € utilizada a resina melaminica
uréia-formaldeido que é misturada com a fibra de madeira em proporcdes de 10 a 15% de
resina e 90 a 85% de fibra de madeira e, consequientemente, isto definira o tipo e a qualidade
do MDF (BRUNO, 2007).

No Brasil o MDF € um produto disponivel no mercado a partir do final dos anos 1980.
Inicialmente importado da Argentina e do Chile, a partir de setembro de 1997 passou a ser
fabricado no pais. Segundo dados da ABIPA (2010), as empresas brasileiras no segmento de
MDF possuem atualmente capacidade nominal instalada de 4,3 milhdes de m3/ano, sendo que,
perspectivas apontam que a capacidade nominal brasileira de MDF possa atingir em 2012
aproximadamente 5,2 milhdes de m3/ano (ABIPA, 2009). Este grande potencial € atribuido
considerando-se a disponibilidade de florestas plantadas passiveis de serem utilizadas como
matéria-prima e a caracteristica do processo de fabricacdo que permitem agregar valor a
madeira de baixa qualidade e aos residuos gerados pela industria de base florestal.

As chapas de MDF séo fabricadas com diferentes caracteristicas, que variam em
fungdo de sua utiliza¢do final, como as chapas “standard”, chapas resistentes ao fogo; chapas
resistentes a umidade e chapas de maior resisténcia mecanica, fabricadas com maior
quantidade de fibras e resinas, o que lhes permite aplicacbes que requeiram maior resisténcia
a flexdo ou ao impacto. As espessuras das chapas variam de 3 a 60 mm, sendo utilizadas em
elementos estruturais, decorativos de arquitetura e madveis, entre outros. Quanto ao
acabamento, encontram-se chapas cruas, chapas com revestimento laminado de baixa presséa
e chapas com revestimento finish foil (TORQUATO, 2008).

O teor de resina caracteriza-se como um dos fatores que mais influenciam as
propriedades finais destes painéis. A identificacdo da forma como estes fatores interagem é
muito Util para a melhoria das propriedades e economia de insumos, determinando um teor
ideal de resina em func&o das propriedades desejadas.

Neste trabalho analisaram-se as propriedades de maior importancia de uma chapa de
MDF da industria A, nas dire¢cbes perpendicular e paralela ao sentido de producao,



