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RESUMO: O corte usando jato de agua a alta pressao veuo setilizado com sucesso na
usinagem de diversos tipos de materiais, desdeaddéle 70. Com os avancos tecnologicos na
producdo de equipamentos mais potentes e duraleidp a freqliente busca da minimizacdo da
geracdo de residuos, a usinagem por jato de aguaetéornado uma alternativa competitiva para
alguns segmentos de mercado. O presente trabacdeno objetivo analisar as caracteristicas do
corte com jato de agua e as varidveis que envelveaamedicdo do sistema hidraulico. A
metodologia consiste em obter cortes totais ouigiarde dez espécies de madeiras e trés tipos de
painéis em um sistema amplificador de pressao gaigatipos de orificios, sendo o diametro de
0,152 mm e 0,254 mm. O estudo envolveu a medi¢c&opdoametros do equipamento como:
velocidade de corte, tempo de corte e a vazdos®©nsa produziu cortes na madeira, sendo que
para o diametro do orificio de 0,254mm houve um@ntguantidade de cortes totais. As espécies
de madeira com maior densidade mostraram-se mis ppra o corte devido a maior rigidez do
material. Verificou-se um inchamento e delaminag@ocorte dos painéis a base de madeira,
provocando avarias no material.
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CHARACTERISTICS WATER JET CUTTING OF DIFERENT WOOD SPECIES

ABSTRACT : Various types of materials have been used atukteng process high pressure water
jet since decade 70. The machining for process pighsure water jet has became a competitively
alternative in some market range because of teobmal advances making equipments more
durables combined with lower generation of wastéhia process. The objective of this study was
to characterize the cutting process high presswrwet to gain a better understanding of the
variables the hydraulic system. The experiment isbna get total cutting or partial in ten
workpiece different species wood and three typesduzased material using process cutting high
pressure with two kind of types sapphire nozzlee $tudy propose measuring the follow parameter
of hydraulic system: cutting speed, time and flowwater for each sapphire nozzle used. The
diameters of sapphire nozzle used were: 0,152 a2 0Omillimeters. The work has shown that
there are possibilities to apply the process higisgure water jet in wood industry
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1. INTRODUCAO

De acordo com Summers (1995), Mioer e Kovacevic (1998),tados por Folkes (2009) a
tecnologia por jato de agua tem ampla aplicacdo em diferentes processos de usinagem de
materiais e estd em ascens&o nas indUstiEasim processo limpo que ndo agride o meio
ambiente onde podem ser usinados diferentesdposateriais para difentes aplicacdes. De
acordo com Etchells (1997) e Wn(2003), citados por Folke2(Q09), o processo por jato de
agua é utilizado por diversas industrias comtoraotiva, aeroespacial, medicina, alimentos,
entre outros.

Segundo Folkes (2009), as tecnossge as aplicacbes da usinagmmn jato de agua tém sido
estudadas desde o inicio dowa de 1960. Esse mesmo auita pesquisadores importantes
como Summer (1995), Momber e Kovace(1®98) e Wang (2003), no qual sdo de suma
importancia para campo de investigad@atro area por jateamento de agua.

Segundo Susuzlu et al. (2004), o corte pmio de agua pass a ser empregado
comercialmente pelas indistriasagdo pressdes rfaixa de 4000kgf.cii a 6000kgf.crif
puderam ser empregadas. Folkes (2009) enfgiizaa aplicacdo de altas pressbes nestes
sistemas s0 foi possivel com o desenvolvimenteqigpamentos mais confiaveis e robustos.

O principio do corte por jato de agua € estatiédeatravés de um sistema de alta pressao que
irA comprimir a 4gua fazendo com que elaspapor um pequeno orificio (proporcionando
alta velocidade), esse orificio pode vaean uma faixa de 0,08 a 2 mm diametro. Devido a
condicdes drasticas esses orifficsofrem grande desgastede necessario serem fabricados
com materiais resistentes, geralmente séo fadwi de rubi, safira (somente corte com agua)
ou de diamante (empregado para corte com égalarasivo). A vida dorificio ira depender

do projeto (forma etc.) e do tipo de mateqat ele é feito. (FOLKES (2009) e SUSUZLU et
al. (2004)).

Segundo Wang (2003), citado por Fesk(2009) a velocidade d&anco que € empregada na
indUstria para o corte pgato de agua geralmente excede valores de 2 npsentanto para
materiais espessos e duros a velade ndo deve ultrapassar 0.1 mimBe acordo com
mesmo autor a velocidade de avanco irpedder do acabamentaperficial desejado, da
pressdo da bomba do equipamsentias caracteristicas do @ib utilizado, da taxa de
alimentacdo do abrasivo (caso 0 corte por jato necessite de abrasivo), propriedades do
material, angulo de ataque do b&a distancia entre o orificeoo material a ser cortado.

O corte por jato de agua puratiizado geralmente em mateganoles como papel, papelao,
plasticos, borracha, madeira, coro e algunsstige compadsitos. Somente espessuras muito
finas de chapa de metal podem ser cortadasrgermem jato de agua, geralmente espessuras
menores que 0,4 mm. Para o corte de matarais duros e resistentes a utilizacdo somente
de agua pressurizada causa danos na supetficcorte destes materiais, sendo necessario
acrescentar um abrasivo junto com agua pae seja possivel reaiz 0 corte e um bom
acabamento superficial. (SUSUZLU et al. (2004))

Folkes (2009), conclui em seu estudo que @gss0 por jateamento com agua € uma versatil
ferramenta que pode ser empregada em diversas aplicacdbes como corte de materiais,
fresamento, furacdo, conformacéo, polimento, g&oale material, entre outros. Alem disso,
0 processo pode usinar a maioria dos meee compete com outras tecnologias.

Neste sentido, este estudo vem propor a analseatacteristicas geradas pelo corte por jato
de agua em madeira e chapas a base dkeiraa examinando as particularidades como
espessura e profundidade de corte para catpgeova, além de examinar 0 processo € as
variaveis que envolvem o sistema hidraulico usado para a geracéo da presséo.



