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MOQ ® 50 0X (CCB) — UM PRESERVATIVO SUASTENTAVEL COM UM LONGO
HISTORICO DE EFICIENCIA

Ennio Silva Lepage(dmacedo@montana.com.br) - Montana Quimica S/A

RESUMO: Este trabalho apresenta uma breve revisdo solbpeeservativo borato de cobre
cromatado (CCB), com especial énfase na experiédaiaMontana Quimica S.A. sobre a
formulacdo, base 6xido, MOQ® OX 50. Trata-se deproduto moderno e atual, por atender os
mais recentes requisitos de sustentabilidade. Emligiies tipicas de clima e de solo existentes no
Brasil, o CCB apresentou uma vida média superi@aanos, nos Varios niveis de retencdo
ensaiados; sua a formulacéo, na base oxido nadergena condutibilidade elétrica na madeira e
n&o provoca corrosao em contacto com conectoresionst
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MOQ ® 50 0X (CCB) — A SUSTAINABLE PRESERVATIVE WITH LONG A EFFICIENT
HISTORY

ABSTRACT : This paper presents a short review of CCB, arlated copper borate preservative,
with special emphasis on the experience accumulayelontana Quimica S.A. on the product
MOQ® OX 50, a CCB-oxide type preservative. Althoughhe market for many decades, CCB can
be considered a modern product that complies iaghniost recent sustainability requirements of
environmental organizations. The average life obavtereated with CCB at the various retention
levels and exposed to tropical environmental camast prevailing in Brazil was 30 years or higher.
In addition, this papers shows that oxide-type CpMservatives do not present any metal
corrosion, and enhance electrical insulation prisgeof treated wood.

Keywords: CCB, durability, sustainability, average servide, final disposal of treated wood,
Pinus sp.



1. INTRODUCAO

O borato de cobre cromatado é um preservativo dieingga também conhecido pela
sigla CCB, que foi desenvolvido na India, durantsegunda guerra mundial. Dois grandes
desenvolvimentos da preservacdo de madeiras poéentreditados a Sonti Kamesan
(TRIPATHI, 2005), que apos o langcamento do CCA &83] desenvolveu, dez anos mais
tarde, a formulacdo conhecida como CCB, a baseledo®rtos cobre, cromo e boro.

Mesmo apds 65 anos de uso (JONES, 2006) em tmalgliesentado no COST
Action E37, em que faz uma analise das severas;ies que vém sendo impostas a diversos
biocidas, por parte da comunidade européia, dest&@B como um produto amigavel para
o tratamento da madeira. Dentre os produtos apositagste trabalho, como sendo amigaveis,
€ 0 Unico com um historico de utilizacdo em conelictieais de servico superior a cinquenta
anos.

Num mercado repleto de inova¢des uma das mais feres questdes para uUsuérios e
especificadores de produtos de madeira €: qual ssehldrabilidade em condi¢cdes reais de
servico”™? (COLLIN, 2005 e JONES, 2006). Isto é dmrene importancia para pecas de
madeira com funcéo estrutural, como postes e compemele habitacbes, para os quais a
expectativa de durabilidade transcende algumasidéca

A urgéncia de suprimento de lacunas existenteseraado tem feito com que alguns
produtos tenham sido lancados prematuramente eriéxp@s fracassadas passem a ser
objeto de disputas comerciais, em detrimento de undastria que trabalha com o mais
sustentavel dos materiais de construcdo, que aléntodis as vantagens sobejamente
conhecidas, ainda sequestra gas carboénico da atrmosf

2. COMPOSICAO SALINA E BASE OXIDO: VANTAGENS E DESV ANTAGENS

Quando foi patenteado, em 1943, o CCB tinha suaposicdo baseada em
componentes salinos.

Essa formulagdo, embora eficiente na protecdo ddeima aos agentes bioticos,
apresentava efeitos colaterais danosos com relacéondutibilidade elétrica da madeira
tratada e possuia maior agédo corrosiva frentelaosentos metalicos usados nos sistemas de
fixacdo de dormentes (“tirefonds”, placas de apale)postes (parafusos, presilhas, etc.), de
mourdes (arames, pregos, etc.).

Ha unanimidade entre os pesquisadores consultadqaala presenca de sais ou ions
livres (HARTFORD, 1980; KATZ, 1963 e LEPAGE, 1986pmo sulfato de cobre e
dicromatos de sodio e potassio tornam a madeiBaad#0 vezes mais condutivos do que sem
tratamento (TAYLOR, 1981) aumentando a fuga deecuer elétrica prejudicial aos sistemas
de distribuicdo e transmissdo e aos sistemas maizeicdo de ferrovias (GUELPH
ULITILITY POLES, 2009). Visando eliminar esses ineenientes a Montana Quimica S.A.
desenvolveu e langcou no mercado o produto @Y 50 (CCBna base 6xido), registrado
no IBAMA sob n°® 004763 e com a seguinte composiedotermos de ingrediente ativo:

Componente %
CuO 13,0
B 5,25
Cre 31,75

A providencial substituicdo dos anions salinosfésa) dicromato) pelos respectivos
oxidos metalicos foi suficiente para que esses prnohs de condutibilidade elétrica e de
corrosividade viessem a ser superados, como focleimio em trabalho apresentado a
American Wood Protection Association (KATZ e MILLER963).

Um efeito adicional dessa nova maneira de formaldOQ® OX 50 é a existéncia do
oxigénio como anion comum aos trés componentekefoeato Boro entra na composicdo do
produto como BO3). Esse efeito do ion comum torna a formulagéo,ccom todo, menos
solavel em &gua e, portanto menos lixiviavel, até gs reacdes de fixacdo nos constituintes
de madeira seja completada.



