1} .
Pl
‘l—-l) EBRAMEM LAVRAS/MG — 25 a 28 de julho de 2010
[ ___|u)

CAMARAS DE SECAGEM CONVENCIONAL E A ALTA TEMPERATUR A

Rejane Costa Alves (recosta_88@hotmail.com) - DEF/UFE)jeison Cesar Batista
(djeison1984@gmail.com) - UFPRuarez Benigno Paegjbp2@uol.com.br) - UFESThiago
Leite Barbosa(); Tiago Leione Ravani() - -; Walter T. N. Boschetti ()

RESUMO: O método de secagem de madeira necessita sersordapado quanto possivel e, ao
mesmo tempo, evitar condicbes de secagem severgmgs@m causar defeitos. Este método pode
ser feito de duas maneiras, ao ar livre ou arifiem camaras de secagem. A secagem artificial &
conduzida em estufas ou secadores, tendo assimoleowta circulacdo do ar, temperatura e
umidade relativa. Na tentativa de se conhecer ammed de secagem, este trabalho tem como
objetivo principal maior conhecimento sobre camadesecagem convencional e a alta temperatura
no que diz respeito: construcdo e principio de imamento. Realizou-se investigacdo em
publicacdes de cunho cientifico e sites de interDentre os tipos de secagem artificial, a mais
utilizada € a convencional no qual possui contdaecirculacdo do ar, temperatura e da umidade
relativa. Além da secagem convencional existemosuipos de secagem, entre eles, se destaca a
secagem alta temperatura que pouco se difere damconal, € realizada em camara aquecida por
caldeiras, com temperatura superior a 100°C, megbtocidade do ar, melhores condi¢cdes de
ventilacdo, aplicacdo de restricdo a pilha, isol#me protecdo da estrutura e partes metalicas.
Devido a crescente exigéncia dos consumidoresmasesas estdo investindo cada vez mais em
suas camaras para melhor atender seus clientes.

Palavras-chave cadmara de secagem de madeira; construcdo de as@maprincipio de
funcionamento.

CONVENTIONAL AND HIGH TEMPERATURE DRYING KILNS

ABSTRACT: The method of drying wood needs to be as fagiagsible and at the same time,
avoid severe drying conditions that can cause tefétis method can be done in two ways, by air
or artificial drying chambe rs. The artificial dng is conducted in greenhouses or barns, and thus
control of air flow, temperature and relative huityidIn an attempt to understand the drying
chambers, this paper 's main objective is incredseowledge about the drying chambers
conventional and high temperature with respectstrantion and operating principle. Carried out
research in a scientific publications and websifesong the types of artificial drying, the most
used is conventional in which it has control of faw, te mperature and relative humidity. In
addition to the conventional drying are other typégdrying, among them stands out the high-
temperature drying process differs little from tdoaventional one, is performed in chamber heated
by boilers, with temperatu res exceeding 100 ° ri¢rdased air speed, improved ventilation,
application of restriction to the cell, isolationdaprotection of the structure and metal parts. Due
the increasing consumer demand, companies areasiogdy investing in his chambers to better
serve its customers.

Keywords: drying chamber of wood, construction of chambprsiciple.



1. INTRODUCAO

A secagem de madeira € um método fundamental n@gso@rodutivo e industrial
da madeira serrada, visto que melhora significaterste suas propriedades, entre elas fisicas,
mecanicas, térmicas e acusticas, ajudando agredfar comercial as pecas que passam por
esse processo.

Esta fase de secagem é talvez a mais interessatte,que proporciona a madeira
seca aumento de suas propriedades, e possibilitaada para fins especificos.

Mesmo sendo de fundamental importancia a secagenmadeira, esta ndo se encontra
bem desenvolvida nas empresas perdendo assim dagiteezes, em rendimento do produto
final e principalmente em qualidade.

De acordo com Simpson (1991), citado por Batista (R0@9programa de secagem é
um compromisso trabalhado cuidadosamente entrecessidade de secar a madeira tao
rapido quanto possivel e, a0 mesmo tempo, evitaliches de secagem sever as que possam
causar defeitos de secagem. E uma série de temasraie bulbo seco e bulbo tmido que
estabelecem a temperatura e umidade relativa derero da camara e séo aplicados nos
diversos estagios do processo de secagem.

Ha varios métodos de secagem de madeira empregadosngocio, no qual com suas
vantagens e desvantagens, ddo as pecas um foretgioe suas propriedades e muito das
vezes evitando defeitos gravissimos nas pecas gieseslorizem.

Como dito por Klitzke (2007), os programas de secagemmaaia funcdo da espécie,
espessura e da qualidade desejada. As mudancasmlrdéura e umidade relativa dentro da
camara variam com a mudanca no teor de umidadeordédiarga.

O processo de secagem pode ser feito de duas nwramrar livre ou artificial em
camaras de secagem, de modo a minimizar ou até oregtar defeitos futuros nas pecas. A
secagem artificial se sobressai a secagem ao rar pior permitir um maior controle das
condicBes de secagem e também por reduzir o teegi® gprocesso. Entretanto, o processo
de secagem artificial nas industrias brasileirasrésiderado uma fase extremamente critica,
pois se trata de uma operagdo que requer consalerixestimento prévio e representa
parcela significativa do custo operacional (ANDRADE, 2000)

Dentre os tipos de secagem a mais utilizada é seoccional, onde as temperaturas da
camara se encontram por volta de 40 a 90 °C, podearthr de acordo com o autor . Além da
secagem convencional existe também a secagem emlip@ra tura no qual se diferencia por
apresentar as temperaturas dentro da camara supetid0 °C e maiores velocidades de
secagem.

O presente trabalho tem como objetivo principal magémhecimento sobre dois tipos
de secagem: secagem convencional e a altas temasraBuscar um maior entendimento
sobre camaras de secagem, no que diz respeito: GgssEprincipio de funcionamento.

2. DESENVOLVIMENTO

De acordo com Martins (1988), citado por ANDRADE (2000)pascipais fatores
envolvidos na escolha de um programa de secagemsierie de madeira; umidade inicial e
final; espessura do material; uso a que se desteguipamento de secagem.

A secagem em estufas é realizada com o objetivaelerar o processo de secagem
em fungéo da demanda do mercado. Existem variasvsst de secagem artificial. Entre os
mais adotados esta a secagem a alta temperatucareencional. Cada tipo de estufas tem
suas caracteristicas marcantes, no qual se enquadralnjetivo de cada empresa.



