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RESUMO: Os produtos engenheirados de madeira apresentam constante crescimento,
principalmente no final do século XX, tornado-se muito interessante para diversas aplicacdes antes
ocupadas somente pela madeira maci¢a, tanto para elementos estruturais como componentes da
edificagdo chegando até a industria moveleira e de embalagens. Assim este trabalho tem como
objetivo produzir e avaliar as propriedades fisicas e mecénicas de painéis particulados de trés
camadas a partir das especificagcbes de ensaio da NBR 14810-2 (2013), utilizando residuos de
madeira de Eucalyptus sp. As propriedades mecéanicas avaliadas foram flexdo estatica para calculo
de modulo de ruptura (MOR) e modulo de elasticidade (MOE) e adesdo interna (tracao
perpendicular). As propriedades fisicas avaliadas foram inchamento em espessura, absor¢do de
agua, teor de umidade e densidade das chapas. Avaliaram-se trés diferentes tempos de prensagem
de 5 e 7 minutos. Os resultados foram comparados com a norma brasileira NBR 14810-2 (2013) e EN
312 (2003) e, também com trabalhos encontrados na literatura.
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ANALYSIS OF INFLUENCE OF TIME PRESSING PARTICLEBOARD PRODUCED WITH
WOOD RESIDUE

ABSTRACT: Engineered wood products have steady growth, especially in the late twentieth century,
becoming very interesting for many applications previously occupied only by solid wood, both for
structural elements as components of the building reaching the furniture and packaging industry .
Thus this work aims to produce and evaluate the physical and mechanical properties of particleboard
of three layers from the test specifications of NBR 14810-2 (2013), using waste wood from Eucalyptus
sp . The mechanical properties were evaluated for calculating bending Modulus of rupture (MOR) and
modulus of elasticity (MOE) and internal adhesion (cross draw). The physical properties were
thickness swelling, water absorption , moisture content and density of the plates . We evaluated three
different pressing times 5 and 7 minutes. The results were compared with the Brazilian standard NBR
14810-2 (2013) and EN 312 (2003) and also with studies in the literature.
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1. INTRODUCAO

As grandes dimensdes territoriais e a grande diversidade de biomassa e espécies
vegetais encontradas no Brasil, demonstram o grande potencial madeireiro, visto que além
de florestas de rapido crescimento, apresenta abundante quantidade de matéria-prima
alternativa com viabilidade de utilizacdo na producdo de diversos setores, tendo grande
destaque o de painéis particulados.

Dentre os mais diversos produtos a base de madeira, sem duavida, os painéis sdo
produtos promissores para o mercado brasileiro, uma vez que o Brasil é detentor de
extensas plantacdes de florestas de rapido crescimento além da grande quantidade de
residuos gerados no processamento mecénico da madeira que muitas vezes podem ser
utilizados como matéria-prima para producéo de alguns tipos de painéis.

Os painéis de madeira sdo estruturas produzidas com madeiras em laminas ou em
diferentes estagios de desagregacdo, que sao aglutinadas. Substituem a madeira macica
em diferentes usos, como na fabricacdo de méveis e pisos (GONCALVES, R. M.; MATTOS,
R. L. G.; CHAGAS F. B. 2008). Existindo uma grande variedade como as chapas de lamina
de madeira (compensados e painéis de laminas paralelas), as chapas de particulas (MDP,
OSB, waferboard) e as chapas de fibras de madeira (chapa dura, MDF e HDF).

De modo geral as industrias de chapas de particulas e de fibras, no Brasil, consomem um
volume significativo de madeiras provenientes de florestas plantadas de Pinus e de
Eucalipto, sendo considerada ecologicamente correta, apesar do uso de alguns recursos
ndo renovaveis em algumas etapas de producgdo. Entretanto, a sociedade em geral se
mostra cada vez mais preocupada com as questbes ambientais (BEDANTE, 2004;
VENTURA, 2009), gerando presséo sobre as empresas em reduzir os impactos ambientais.

A industria madeireira em alguns segmentos caracteriza-se por gerar grande quantidade
de residuos, principalmente no processamento mecanico da madeira, embora com alta
tecnologia gera-se no minimo 40% de residuo a partir do volume da tora, e muitas vezes
nao é possivel, mesmo com varios estudos, reduzir essa geracgéo, e assim, abre-se espaco
para pesquisas na busca por solugdes tecnolégicas para novos produtos e também para
solu¢des quanto ao problema de utilizacdo, destinacdo, valoracdo e minimizagcdo da geracéo
de residuos, procurando agregar valor a estes subprodutos do processamento da madeira, a
partir do desenvolvimento de novos materiais, como por exemplo, os painéis a base de
madeira produzidos com residuos.

Por outro lado, sabe-se que um aspecto muito relevante que determinada as
propriedades dos painéis a base de madeira refere-se as varidveis do processo de
prensagem. O tempo, a temperatura e pressao aplicados podem determinar de forma
decisiva as propriedades fisico-mecéanicas dos painéis tanto produzidos com madeira
proveniente de florestas plantadas de rapido crescimento como no aproveitamento de
residuos.

A partir do exposto o presente trabalho procurou estudar a viabilidade de aproveitamento
de residuos de madeira para a producdo de painéis de particulas variando o tempo de
prensagem para verificar a interferéncia desta variavel no processo nas propriedades dos
painéis.

2. OBJETIVOS

O objetivo principal do presente estudo foi avaliar as propriedades fisico-mecéanicas de
painéis particulados de madeira produzidos com residuos de eucalipto proveniente do
processamento mecanico da madeira com variagdo do tempo de prensagem no ciclo da
prensa. Para alcancar o objetivo proposto serdo produzidos dos painéis particulados
variando o tempo de prensagem em 5 e 7 minutos, realizagéo de ensaios de caracteriza¢ao
fisico-mecanica a partir de documentos normativos, segundo especificacdes da Norma
Brasileira ABNT NBR 14810/2013, andlise dos resultados obtidos nos ensaios de
caracterizacdo foram comparados com valores encontrados na literatura e especificados em



