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RESUMO: Diversos trabalhos na literatura alegam que a razdo de compactacao de painéis
aglomerados deve se encontrar entre 1,3 e 1,6 para que o painel se adeque ao uso. O
processo de producdo de painéis particulados passou por varias modernizacdes. O objetivo
desse trabalho foi determinar a faixa de razdo de compactacdo adequada para cada
propriedade fisica em painéis OSB de trés camadas, sendo 25, 50 e 25% as quantidades de
massa de particulas utilizadas nas camadas. Os painéis foram produzidos com madeira de
Pinus oocarpa. As particulas do tipo “strand” foram previamente secas até a umidade de
3%. Os painéis foram produzidos com as seguintes razdes de compactacao: 1,1; 1,2; 1,3;
1,4; 1,5; 1,6; 1,7 e 1,8. Quatro painéis foram produzidos para cada condi¢do. Os teores de
8% de adesivo fenol-formaldeido foi mantido constante para todos os painéis. As
propriedades avaliadas foram: absorcdo de &agua, inchamento em espessura e tracao
paralela. O modelo de regresséo linear foi ajustado para as propriedades que tiveram a
andlise de variancia significativa. Observa-se influéncia significativa da razdo de
compactacdo sobre as propriedades dos painéis, exceto para absorcdo de agua e
inchamento em espessura apos 2 horas de imersao.
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EFFECT OF COMPRESSION RATIO ON THE PROPERTIES OF OSB PANELS

ABSTRACT: Several researches in the literature report that the compression ratio of
particleboards should range between 1.3 and 1.6 for the panel to be suitable for use. The
production process of particleboards has undergone has been considerably modernized. The
aim of this work was to determine the adequate compaction ratio for each physical property
of three-layers OSB’s, being 25, 50 and 25 % based on the mass for each layer. The panels
were produced with Pinus oocarpa wood. The strand-type particles were previously dried
until 3% moisture content. The panels were produced with the following compression ratios:
1.1;1.2;1.3; 1.4; 1.5; 1.6; 1.7; and 1.8. Four panels were produced for each treatment. The
following properties were evaluated: water absorption; thickness swelling and parallel
tension. The linear regression model was adjusted for the properties which presented
significant variances. Except for water absorption and thickness swelling after 2 h immersion,
there was significant influence of compression ratio on panel properties.
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INTRODUCAO

Os painéis de madeira podem ser definidos como produtos compostos de elementos da
desagregacao da madeira, como laminas, sarrafos, particulas e fibras, que posteriormente
sdo reconstituidos através de ligacdo adesiva. Esses novos produtos sdo conhecidos
também como produtos reconstituidos de madeira e suas propriedades sao diferentes do
material original (IWAKIRI, 2005).

Dentre os diversos tipos de painéis, tem-se o OSB “oriented strand board”, que séo
chapas de particulas do tipo “strand”, dispostas em camadas orientadas perpendiculares
entre si. O OSB é produzido a partir de particulas de madeira do tipo “strand" com a
incorporacao de resina a prova d’agua sendo que as particulas sao orientadas durante o
processo de deposicdo e consolidadas por meio de prensagem a quente. A geometria das
particulas “strand", a sua orientacdo e formacédo em trés camadas (face — centro — face)
conferem as chapas OSB maior resisténcia mecanica (flexao estéatica) e melhor estabilidade
dimensional (CLOUTIER, 1998).

Os painéis OSB sao produtos utilizados para aplicacdes estruturais como paredes,
suportes para forros e pisos, componentes de vigas “I-joints”, embalagens, etc., tendo em
vista boas caracteristicas de resisténcia mecénica e estabilidade dimensional (CANADIAN
STANDARD ASSOCIATION, 1993).

O que em grande parte justifica a producdo e utilizacdo dos painéis de madeira
reconstituida é que este processo resulta na minimizacdo dos efeitos provocados pela
anisotropia, diminui¢cdo de fatores que reduzem a resisténcia, tais como nés e inclinagédo da
grd, e menor variabilidade que se verifica entre as pecas de madeira macica. E importante
ressaltar que essa dindmica sO € valida quando se tem em vista um agente eficiente que
promova a uniao entre os materiais de madeira que foram reduzidos em dimensao. Neste
caso ha a necessidade do uso de adesivos que propiciem esse elo (CESAR, 2011).

Nos ultimos anos ocorreu um grande aumento na producao e utilizagdo de painéis de
madeira no que se refere ao mundo e ao Brasil. A produ¢gdo mundial de particulados no ano
de 2009 atingiu a ordem de 9.201.071 de m?3 (FAO, 2011), indicando a importancia
econdmica que essas chapas tém na atualidade. A produgéo nacional atual de OSB utiliza
predominantemente madeira de Pinus.

Segundo Maloney (1993) séo varios os fatores que influenciam na qualidade final dos
painéis OSB, sendo 0s mais importantes aqueles inerentes a madeira e ao processo de
producdo, pois suas possiveis variagdes iréo influenciar na qualidade do painel. Dentre as
variaveis de processamento que afetam a resisténcia mecanica de painéis OSB, a
densidade aparente determinada para o painel irA afetar a razdo de compactacdo do
mesmo. Os pardmetros mais importantes no controle do processo de manufatura de chapas
OSB sao: densidade da madeira e da chapa, geometria das particulas e sua orientacao,
propor¢cdo da orientacdo de particulas em camadas face-centro da chapa, contetdo de
umidade do colchédo, quantidade de resina e parafina, tempo de fechamento da prensa e
tempo e temperatura de prensagem (CLOUTIER, 1998).

A relacdo entre a densidade do painel e a densidade da madeira utilizada é denominada
de razdo de compactacado e indica o grau de densificacdo das particulas de madeira na
estrutura do painel e afetara as propriedades e qualidades desta (MALONEY, 1993;
MOSLEMI, 1974; TSOUMIS, 1991). Ainda, segundo esses autores, a razdo de
compactacao deve estar na faixa de 1,3 a 1,6 para que ocorram adequada densificacdo e
consolidagéo do painel na espessura final desejada.

O objetivo do trabalho foi verificar o comportamento das propriedades fisicas e
mecanicas mediante alteragdes na razao de compactacéo de painéis OSB.

2. MATERIAL E METODOS

2.1 Matéria-prima e producao dos painéis



