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RESUMO: As chapas de fibra de madeira sdo produtos industrializados e, no Brasil, existem indUstrias
(DURATEX, EUCATEX, TAFISA, MASISA SA. e PLACAS DO PARANA S.A.) que produzem, principamente,
MDF e HDF, utilizando resinas sintéticas. Estudos preliminares sobre adesivo poliuretano a base de 6leo de
mamona, demonstraram que é possivel utiliza-lo pulverizando-o sobre a superficie da fibra e formando um
microfilme de adesivo, o0 que o tornariaviavel para aconfec¢do de MDF e HDF. Esse trabalho é parte de um Projeto
de parceria entre a UNICAMP e a DURATEX, que visa avaliar chapas produzidas com fibras de madeira de
reflorestamento e adesivo poliuretano a base de 6leo de mamona. A primeira etapa do projeto, cujos resultados sdo
apresentados nesse trabalho, teve como objetivo avaliar a viabilidade da utilizagdo desse adesivo na confeccdo de
chapas de fibras de madeira de reflorestamento, bem como realizar adequacéo, em aspectos da metodologia de
fabricacdo dessas chapas, uma vez que a metodologia atualmente utilizada pelas empresas é adequada a resina
sintética (aplicagéo da resina na linha de producéo, tempo de cura, umidade da polpa, viscosidade da resina etc.). O
trabalho foi realizado no Laboratério Piloto da DURATEX em Botucatu e os resultados demonstram a viabilidade
da continuidade das etapas previstas para o Projeto.
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WOOD FIBER PLATES PRODUCED USING CASTOR OIL BASED POLYURETHANE ADHESIVE

ABSTRACT: Wood plates are industrialized products and, in Brazil, there are industries (DURATEX, EUCATEX,
TAFISA, MASISA S/A and PLACAS DO PARANA S/A) that make mainly MDF and HDF, using synthetic resin.
Preliminaries studies on polyurethane adhesive on the basis of castor oil show that it is possible to use it pulverizing
on the fiber surface forming a microfilm of adhesive that becomes it viable to make MDF and HDF. This work is
part of a project between the UNICAMP and DURATEX, which aims to evaluate plates made with reforestation
wood fibers and polyurethane adhesive on the basis of castor oil. In the first stage of this project, which results are
presented in this work, the objective was to estimate the viability of using this adhesive to make plates from
reforestation wood fibers, as well as to adequate it in the aspects of methodology in the fabrication of these plates,
once the methodology used nowadays by the industries are adequate to synthetic resin (use of the resin in the
production line, treatment time, pulp moisture, resin viscosity, and so on). The work was done at the Pilot Laboratory
of DURATEX inthe Botucatu city and the results show the viability to continue the forecasted stages of the project.
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1. INTRODUCAO

O surgimento das chapas MDF, de acordo com MALONEY (1993), ocorreu na década de 60 e
sua tecnologia foi desenvolvida pela Miller Hofft Company of Richmond, sendo considerado,
atuamente, 0 mais importante avanco tecnolégico deste setor industria. As chapas MDF
possuem propriedades que se aproximam da madeira solida e suas caracteristicas fisicas e
mecanicas propiciam aplicacdes variadas.

Um aspecto importante sobre a confeccéo das chapas MDF compreende a utilizacdo de resinas
sintéticas, que funcionam como ligantes entre as fibras, compondo as chapas. Dentre as mais
utilizadas pelas industrias, encontra-se a Uréa-formaldeido (UF), Fenol-formaldeido (FF) e
Melamina-formaldeido (MF).

Segundo ELEOTERIO (2000), cerca de 90% das fébricas de MDF no mundo utilizam Uréia-
formaldeido, que apresenta como vantagens: baixo custo, cura rdpida pelo calor e cor branca ou
incolores. Entretanto, apresentam como desvantagens. emissdo de gases téxicos prejudiciais ao
ser humano, residuos industriais que poluem o meio ambiente e ndo sao resistentes a umidade.

Diante destes fatos, este trabalho investiga um adesivo poliuretano a base de 6leo de mamona que
substitua a utilizagcdo da Uréia Formaldeido, conferido as chapas MDF melhores caracteristicas
para sua comercializacdo, minimizando os danos ao meio ambiente.

Segundo de Carlo e Polito (2001), o adesivo poliuretano a base de 6leo de mamona, o qua se

faz referencia neste trabalho, congtitui-se de um material polimérico, em sistema poliuretano

monocomponente e processo de estabilizagcdo pela umidade do ar. Os principais componentes

utilizados para elaboracéo deste adesivo séo:

- Oleo de mamona, com indice de hidroxila de 162,2 mgK OH/g, umidade de 0,1% e isento de
gomas, caracterizando um produto com impurezas.

- Propilenoglical (PG) 99,8%.

- Trimetilolpropano (TMP) 99,8%.

- Tolueno Diisocianato (TDI 80:20).

- Xileno e Acetato de Etil Glicol.

- Antioxidante fosforado.

A sintese foi realizada por meio de reator, sendo inicialmente carregados 20 % da mistura de
solventes, Xileno e Acetato de Etil Glicol em propor¢cdes balanceadas, 6leo de mamona, PG,
TMP e o antioxidante, para manter a mistura sem alterar sua cor por oxidacdo ou polimerizacéo
oxidativa do 6leo vegetal. O tempo total de reacdo da misturafoi de oito horas.

Conforme GARDNER (1996), a tecnologia de resinas poliuretanas com cura pela umidade é
antiga, entretanto, PAUL (1996) e CLIVE (1996) comentam que este tipo de tecnologia foi mais
recentemente adaptado para materiais de revestimentos industriais (coatings), modificadores de
concreto e de madeiras. E 0 avango tecnolOgico em sistemas poliuretanos monocomponentes,
com estabilizacdo pela umidade, constitui-se em obter desempenho semelhante a sistemas
poliuretanos bi-componentes. Isto é possivel adicionando-se a composicdo do sistema
monocomponente uma resina com grupos funcionais reativos com a umidade do ar ou do
substrato, possibilitando a formagédo de peliculas protetoras de revestimentos superficiais.



