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RESUMO: O processo de enresinamer@sem divida um dos mais importantes na fabri@agle compsitos
particulados de madeira. A distrib@ig da resina nas p&tilas deve ser homégea, de modo a permitir que todas
as parculas tenham suficiente aéecia. O enresinamento, geralmente féitpartir de bicos de pulverizag,
permitem a distribu@o do adesivo nas patilas, algumas vezes de maneira inadequada. Buscando melhorar
a distribuigo de adesivo nas patilas, foi adicionad@ fase de enresinamento um processo de mistdrs: (p
mistura) com objetivo de friccionar as pattlas, proporcionando a redistriba@de adesivo. Ads-mistura, por
causa do efeito da friép, pode provocar a quebra de pautas. O trabalho envolveu o desenvolvimento de um
pos-misturador. O processamento das chapas aglomeradas faieittr de paitulas oriundas do beneficiamen-
to da madeira (réduos da plaina moldureira). O estudo fot@fizo mostrou que o efeito dp-misturador sobre
as pariculas foi significativo, diminuindo a concavidade natural das maravalhas. A prova disso, fésoiacr
relativo significativo na terf® de ruptura a flé&o de a& 72%, bem com na for¢a de arrancamento de parafusos.

Palavras-chave chapas aglomeradas, enresinamentddues de madeira.

Particleboard of planer shavings with use post-blending

ABSTRACT: The blending process is without a doubt one of most important in the manufacture of particleboard.
The distribution of the resin in particles must be homogeneous, in order to allow that all the particles have suffi-
cient bonding. The blending, generally made to leaving of spraying peaks, allows the distribution of the adhesive
in particles, some times in inadequate way. Searching to improve the adhesive distribution in particles, a process
of mixture (post-blending) with objective was added to the blending phase to rub particles, providing the adhesive
redistribution. The after-mixture, because of the effect of the friction, can provoke the particle breaker in additi-
on. The work involved the development of post-blender. The processing of particleboard was made to leaving of
planer shavings. The photographic study it showed that the effect of the post-blending on particles was significant,
diminishing the natural concavity of planer shavings. The test of this, was significant the relative upgrade in the
modulus of rupture of up to 72%, well with in the Force of pulling up of screws.
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1. INTRODUCAO

O custo da resing a maior parte das despesas da fab&ioate chapas aglomeradas.ne-
cesério atingir determinada efincia no enresinamento para ter chapas com propriedades
otimas e com um imimo consumo de adesivo (KELLY, 1977).

A resinaé normalmente aplicada nos componentes particulados por puhZeridaggdiculas
finas da solugo de resina sobre as fattlas continuamente agitadas.

Somando a pulverizaQ bem dispersa, um aumento da@gle atrigo entre as pddulas in-
dividuais enquanto elagés agitadas no misturador acentua a possibilidade da transfarde
resina de uma padula com excesso de para outra com déficia de resina.

CHRISTENSEN e ROBITSCHEK (1974) relataram altos valores de digagterna para cha-
pas aglomeradas produzidos com fmatas expostas a uma agiéacdepois da mistura quando
comparadas as chapas com fanies sem a @s-mistura. Eles tan@m mostraram, pela mis-
tura de duas pofies de partulas com e sem resinaéia-formaldéo, que ocorreu durante a
agita@o uma transféncia de resina.

As pariculas resultantes da ope&acde aplainamentds normalmente curvadas, durante o
enresinamento, as face@ncavas podemao receber resina suficiente.

Com o objetivo de processar chapas aglomeradas a partir de maravalhas de plaina, o enresi-
namento foi realizado num misturador, onde asipalds $o friccionadas, de modo a homoge-
neizar a distribuigo de resina.

2. METODOLOGIA

A seguiré apresentado o ceitio metodabgico para a selé&p e composio dos regluos, para o
processo de enresinamento e moldagem das chapas aglomeradas, bem como paraaopreparac
dos corpos de prova e dos ensaios realizados.

2.1. Selego dos resduos

O resduo particulado de madeira foi obtido do beneficiamento de madeira secagded3ip
nus, utilizada na fabricép de ndveis.

Alguns cuidados foram tomados na coleta deste material. No caso, o material coletado foi
oriundo apenas do trabalho de beneficiamento em plaina moldureira.

2.2. Composi@o dos resduos

O redduo particulado de madeira foi dividido por peneiramento em duaSdsa@\s paitulas
denominadas de pactilas grossas (PG), que ficaram retidas na peneira com malha de 2,35mm.
As pariculas denominadas de partlas finas (PF), que passaram na peneira com malha de
2,35mm e ficaram retidas na peneira com malha de 1,20mm.

As pariculas grossas foram misturadas asipatés finas nas propdies indicadas na Tabe-
la 1. Oindice n na design@p das amostras foi usado para controlar as diversas chapas de uma



