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RESUMO: Este trabalho apresenta os resultados da detergmrdas coeficientes de trandfacia de umidade durante a
secagem para a madeira do Pinus spp, considerando as duésslitecorte, radial e tangencial. A determawaga curva

de secagem experimental foi seguida de um modelamento @Eémimde diferencas finitas. Com isto, determinou-se 0s
coeficientes de transfancia de umidade, interno e superficial usando-sé@mdo dos rmimos quadrados da diferenca
para ajustamento de curvas de secagérida e experimental. Observou-se algumas diferengas entre os coeficientes
de transfegncia entre as pecas com corte radial e tangencial. Isto indica que a madifozs; programas de secagem
para cargas com pecas cortadas radialmente e tangencialmente pode levar a economiavedmgdamergia, am de
diminuicdo do tempo de secagem.
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PINUS spp MOISTURE TRANSFER COEFFICIENTES DURING DRYING.

ABSTRACT: This work presents the results of the determination of the coefficients of humidity transference during the
drying for the wood of the Pinus spp, considering the two directions of cut, radial and tangential. The determination of the
curve of experimental drying was followed by a modelling using the method of finite differences. Thus, it was possible
to determine the coefficients of humidity transference, superficial and internal, using the method of the minimum squares
for adjustment of theoretical and experimental drying curves. It was observed some differences between the transferen-
ce coefficients between the parts with radial and tangential cut. This indicates that the modification of the programs of
drying for loads with parts cutted radially and tangentially could optimize energy consumption, and reduct the setting time.
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1.INTRODUCAO

A secagem no processamento da madeisem dvida, uma das mais importantes fases iniciais,
preparando-se ela para o uso elveis, esquadrias e outras sit@es.

As lista de vantagens do uso da madeira seca enfatiza sua amgartou seja: red@ao do peso

e assim custo no transporte, redagda movimentap dimensional possibilitando preads de di-
men®es, melhora na atuag dos vernizes e tintas, re@agdo ataque de fungos, qualidade nas juntas
coladas, melhora na impregr@cda madeira comduidos preservativos @in do aumento nas pro-
priedades memicas como a resisicia a trago e compreso.

A secagem artificial em secadores e estufas proporciona vantagens adicionais cordo:deeseca-
gem reduzido, ajuste do teor de umidade desejado, minimiza os defeitos de secagem.

O processo de secagem em secadores e edufaseada geralmente em programas de secagem,
gue consistem numa sé&ncia estudada de temperaturas e umidades relativas, com o objetivo de no
menor tempo po$egel reduzir a umidade da madeirggatm teor pe-determinado, minimizando a
guantidade de defeitos (HILDEBRAND, 1970).

Os programas de secagem podem ser dos tipos umidade-temperatura, tempo-temperatura ou bas
ados no gradiente de secagem.

Segundo GALVAO e JANKOWSKY (1985), nos programas de secagem pode ser reconheéilas tr
fases distintas: a) fase de aquecimento inicial; b) fase de secagem propriamente dita; e c) fase de
uniformizag@o e condicionamento.

A dificuldades encontradas na secagem da madeii@) eskacionadas com o comportamento par-
ticular de cada secador ao longo do programa de secagem, bem como da quantidadeieke @ssp
madeira, com diferentes carag¢gticas.

A bibliografia internacionaé farta em termos de programas de secagem, a dificuklage estes
programas de secagem foram montados patecespespéficas, a compatibilizaéo com as esies
de madeira brasileira feita com prejizo do processo de secagem.

A secagem artificial pode levar de poucas horagiyuns dias de processo. A tentativa de otindipac
dos programas de secagem somente pélécprde secagem, pode ser muito demorada, custo elevado
e beneitios reduzidos.

A secagem da madeira envolve dois tipos de traasfga de umidade. A umidade que se move
do interior da madeira para a supeid, e eréio da supertie da madeira para o ar ambiente ao redor
(SIMPSON e LIU, 1997; LIU e SIMPSON, 1999)

Nas espcies permaveis na fase inicial da secagem a sup@&fesh imida e est sendo suprida

com a umidade do interior numa taxa maior que,@udrande quanto, a taxa de evapamda su-
perficie. Neste caso, a taxa de evapa@ga supeitie, caracterizada pelo coeficiente de edmnss

da supelicie, controla a taxa de secagem. Com o andamento da secagem, o suprimento de umidade
tende a ficar abaixo da taxa de evaparada supert€tie. Enfo, a transfé@ncia interna, caracterizada

pelo coeficiente de difé® de umidade, controla a taxa de secagem.

Recentemente, um&dnica de otimizao foi proposta para determinar estes coeficientes (SIMP-
SON e LIU, 1997). Aé&cnicaé baseada no @todo de rmimos quadrados, usado em conjunto com a



